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Annotatsiya. Mazkur maqolada linterlash jarayoni samaradorligini oshirish bo ‘yicha olib borilgan ilmiy
tadqiqotlar tahlil qilinib, mavjud linterlar konstruksiyasining afzallik va kamchiliklari o ‘rganilgan.
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Annomayun. B cmamve npeocmaeénen ananumuyeckutl 0630p HAYYHbIX UCCAEO08AHUL, HANPABIEHHBIX
Ha nosviueHue sghgdexmuenocmu npoyecca nunmeposanus. Ilposeden ananusz npeumyuecms u
He00CMAamKo8 Cyujecmayiouux KOHCMpYKYuil TUHmMepos. Y cmanoeneHo, ymo KOHCMPYKYUsi polXaumens
cemMsAH 6 pabouell Kamepe oKazvliéaem cywecmeeHHoe GlusHue Ha 3¢pgekmusHocms npoyecca, u
000CHO8aHA HEODXOOUMOCMb €20 COBEPULEHCINBOBAHUS KAK OCHOBHO20 HANPABIeHUs OAIbHEUUUX UCCTle-
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Abstract. This article presents an analytical review of scientific research aimed at improving the
efficiency of the lintering process. The advantages and disadvantages of existing linter designs were
analyzed. The study revealed that the seed agitator design in the working chamber significantly affects
process efficiency, and its improvement was substantiated as the main direction for further research.
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Kirish. Ma’lumki, linterning chigit bo‘yicha
o‘tkazish qobiliyati momiq ajratib olish miqdoriga
bog‘liq. Linterlash jarayoni samaradorligi ko‘p
jihatdan chigit valigining zichligiga bog‘liq bo‘lib,
bu zichlikni ta’minlash avtomatik tarzda zichlik
regulyatori orgali amalga oshirilishi lozim [1, 2].

Linterlash  samaradorligini  belgilaydigan
muhim omillardan biri ~ momigni qirib olish
intensivligi, ya’ni chigit massasi arra tishlari
bo‘ylab harakatlanganda momiqning ajralishi va
chigitlarning ishchi kamerasidan chiqarilishidir. Bu
masala  ko‘plab  tadqiqotchilar ~ tomonidan
o‘rganilgan (3, 4, 5].

A.D. Bekmuxamedov tadgiqotlarida chigit
valigining shakllanishi va uning harakatlanish
jarayonida to‘zitqich asosiy rol o‘ynashi ko‘rsatib
berilgan. To‘zitqich aylanishi natijasida chigitlar
markazdan qochma kuch ta’sirida ishchi kamera
devorlariga siljib, tashqi zich va ichki nisbatan
siyrak halgasimon gatlamlarni hosil giladi. Ushbu
qatlamlarning o‘lchamlari va joylashuvi kamera
kesimi hamda profiliga bog‘liq holda o‘zgaradi [6].

[HIHUWXnpom olimlari tomonidan olib
borilgan tadqiqotlar to‘zitqichning diametri, ishchi
kameradagi joylashuvi va aylanish chastotasi linter
unumdorligiga  bevosita  ta’sir  ko‘rsatishini
aniglagan [7-9]. Jumladan, to‘zitgich diametrining

115 mm dan 130 mm gacha oshirilishi chigit
valigining aylanish  tezligi hamda mashina
unumdorligini yaxshilagan. Diametrni 180 mm
gacha Kkattalashtirish va ishchi kamera hajmini
kengaytirish ham unumdorlikni oshirgan bo‘lsa-da,
energiya sarfining ortishi va chigit valigi
massasining ko‘payishiga sabab bo‘lgan.

B.A. Levkovich tadqiqotlarida to‘rtta plankali
to‘zitqich eng samarali konstruksiya sifatida tavsiya
etilgan. Mazkur natijalar keyinchalik S.P. lvanov va
I.1. Xoxlov tomonidan ham tasdiglangan. Ular 5LP
linterida 2 tadan 8 tagacha plankali to‘zitqichlarni
sinovdan o‘tkazib, eng yuqori samaradorlik aynan 4
plankali variantda kuzatilganini qayd etganlar [10].
Birog ushbu tadgigotlarda plankalar  soni
o‘zgartirilgan bo‘lsa-da, to‘zitqich diametri va
uning ishchi kameradagi joylashuvi bir xil
saglangan.

I.I. Xoxlov linterlash jarayonining tezlik
rejimlarini o‘rganib, to‘zitqich aylanish chastotasi
linterning ish unumdorligiga sezilarli ta’sir
ko‘rsatishini aniqlagan va uning qiymatini arrali
silindr aylanish chastotasining 55-65 % oralig‘ida
tanlashni tavsiya etgan [10]. Shunga garamay,
amaliy sharoitlarda aylanish chastotalaridan ko‘ra
ishchi organlarning chizigli tezliklari nisbatini
hisobga olish magsadga muvofiqroq deb garaladi.
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Linterlash samaradorligini oshirish hamda
momiq  sifatiga  qo‘yiladigan  talablarning
kuchayishi natijasida 1970-1980-yillarda PMP-
160M va 5LP rusumli zamonaviy linterlar ishlab
chiqilib, sanoat korxonalarida joriy etilgan.

Bu mashinalarda linterlash jarayoni chigitlar
ogimini ishchi kameraga berish va arralar tishlari
orqgali chigit yuzasidan momigni qirib olish orgali
amalga oshiriladi. Momiq ajratish  darajasi
to‘zitqich plankasi vertikal gismi uchi bilan arrali
silindr garniturasi yuzasi orasidagi masofa bilan
belgilanadi. Momigq ajratish foizining pastligi (1,5—
2,0 %) tufayli chigitlarni ishchi kameradan
chigarish giyinlashadi. Bu esa ularning linterlash
zonasida uzoq turishiga, mexanik shikastlanishining
ortishiga va momigq sifati pasayishiga olib keladi.

Texnik tavsiflarga ko‘ra, SLP linterining
unumdorligi:  birinchi linterlashda: 2000-2300
kg/soat; ikkinchi va uchinchi linterlashda: mos
ravishda 1500-1700 va 1200-1300 kg/soatni tashkil
etadi [11, 12, 13].

Ammo amaliyot va tajribalar  shuni
ko‘rsatadiki, seriyali ishchi kamera va standart
to‘zitqich bilan jihozlangan SLP linteri texnik
tavsifnomasida ko‘rsatilgan unumdorlikning faqat
50-60 % ini ta’minlaydi [11].

Tadgigot  metadalogiyasi Mashinalar
unumdorligining pasayishi va mahsulot sifati
yomonlashishining asosiy sabablaridan biri —
to‘zitqich konstruksiyasining
takomillashmaganligidir ~ (1-rasm).  To‘zitqich
linterning asosiy ishchi organlaridan biri bo‘lib, u
aylanuvchi chigit valigini hosil giladi va unga zarur
zichlik beradi. Shu orqali linterlash jarayoni
samaradorligi uchun asosiy shart-sharoit yaratiladi.

Chigit valigining zichlashuvi asosan plankalar
orasidagi chigit massasining radial ko‘chishi
hisobiga amalga oshadi. Shu bilan birga, to‘zitqich
aylanganda chigitlar tashqi halgasimon gatlam bilan
o‘zaro ta’sirlashib, uning aylanishini ta’minlaydi.
Biroq konstruksiya kamchiliklari tufayli to‘zitqich
plankalari  chigit valigida hosil bo‘ladigan
ariqchalarni to‘liq bartaraf etmaydi. Bu esa arralar
tishlarining, aynigsa ularning yon yuzalari orgali

momiqgni qirib olishni cheklaydi va natijada
mashinalar unumdorligi hamda momiq sifati
pasayadi.

Shu sababli ishlab chigarish talablarini

gondirish uchun texnologik liniyalarda ikki batareya

linter o‘rnatiladi (PDI 30-2012), har biri 6 ta 5LP
mashinalaridan iborat (jami 12 ta). Bu esa
texnologik jarayonning murakkablashishiga, kapital
va ekspluatatsiya xarajatlarining oshishiga hamda
mahsulot tannarxining ko‘payishiga olib keladi
[11].

Linterlarning bosgichma-bosgich
takomillashuvini tahlil qilish shuni ko‘rsatadiki,
ishlab chiqarish ko‘rsatkichlarining oshishi asosan
quyidagi omillar bilan bog‘liqg:

- linter ishchi kamerasi hajmining oshirilishi;

- to‘zitqich diametri va aylanish chasto-
tasining oshirilishi;

- arrali silindr validagi arralar sonining
ko‘paytirilishi.

Biroq bu o‘zgarishlar umumiy kamchilikka
ega bo‘lib, energiya sarfining oshishi, kapital va
ekspluatatsiya xarajatlarining ko‘payishi, momiq va
chigit sifati pasayishi, mahsulot tannarxining
oshishi hamda texnologik jarayonning murak-
kablashuviga olib keladi.

So‘nggi yillarda xorij amaliyotida Xitoyda
ishlab chigarilgan MR-144D rusumli linterlar
go‘llanilmoqda. Ular “Lebed” kompaniyasi tomo-
nidan ishlab chiqarilib, “BEKTEMIR CHIGITNI
LINTERLASH” korxonasiga o‘rnatilgan [11].

sxemasi.
1 — ishchi kamera; 2 — to zitgich; 3 — chigit tarog i; 4—
kolosnik; 5 — arraliy silindr; 6 — zichlik klapani; 7 —
planka; 8— krestovina; 9 — val; 10 — flanes.

Tadqgiqgot natijalari. Xorijiy linterlarni
o‘rganish natijasida MR-144D linterlari
konstruksiya  jihatdan ~ mahalliy = POM-160

linterlariga o‘xshash ekanligi aniglandi. Farqli
jihatlari quyidagilar (2-rasm):

- ishchi kamera ko‘ndalang kesim yuzasining
Kichraytirilganligi;

- kolosniklar
o‘zgartirilganligi;

- arralar sonining 144 tagacha kamaytirilishi

profili  konfiguratsiyasining
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(oralig masofa 10 mm gacha oshirilgan);

- to‘zitqich plankalari sonining 6 tagacha
ko‘paytirilishi;

- to‘zitqich diametri taxminan 150 mm
bo‘lishi.

Bundan tashqari, Xitoy linterlarida momiq
arralar tishlaridan havo yordamida emas, balki o‘z-
o‘zidan tushirish usuli bilan ajratiladi. Bu esa ishlab
chigarish sexida changlanishni oshiradi va momiq
yo‘qotishlariga olib keladi.

2-rasm. MR-144D linterining ishchi kamerasi

sxemasi
1 — ishchi kamera; 2 — to zitqich, 3 — chigit tarog ‘i; 4 —
kolosnik; 5 — arrali silindr; 6 — arra oraliq gistirmasi; 7 —
zichlik klapani.

Aksincha, mahalliy linterlarda momiq havo
ogimi yordamida arralardan ajratilib, konfuzorga
uzatiladi, bu esa havo ifloslanishini va momiq
yo‘qotilishini kamaytiradi.

Xitoy linterlarining ishlash prinsipi asosan

mahalliy linterlarga o‘xshash. Ularning texnik
ko‘rsatkichlariga ko‘ra unumdorlik:  birinchi
linterlashda: 3500-4500 Kkg/soat; ikkinchi va
uchinchi linterlashda: mos ravishda 1000-1500 va
750-1000 kg/soatni tashkil etadi [11].

Olib borilgan tadqgiqotlar shuni ko‘rsatdiki,
chigitlarning boshlang‘ich tukdorligi 11,6% va
momiq ajratish o‘rtacha 2,1% bo‘lgan holda, Xitoy
MR-144D linterining haqigiy unumdorligi chigit
bo‘yicha 750 kg/mash.soatgacha, lint bo‘yicha esa
30 kg/mash.soatgacha yetadi. BEKTEMIR
CHIGITNI LINTERLASH” korxonasida
o‘tkazilgan tadqiqotlar natijalari Xitoy linterlari
mahalliy linterlarga nisbatan sezilarli ustunlikka ega
emasligini ko‘rsatdi [11].

Xulosa va takliflar. Yugorida keltirilgan
tahlil va ishlash prinsiplari umumlashtirib, shunday
xulosaga kelish mumkinki, asosiy ishchi organ —
to‘zitqich konstruksiyasining mukammal emasligi
sababli  chigitlarning o‘q bo‘ylab  harakati
ta’minlanmaydi hamda arrali silindr arralarining
yon yuzalarini linterlash jarayoniga jalb etish yetarli
darajada amalga oshmaydi. Bu esa mashinalarning
chigit va momiq bo‘yicha unumdorligini
pasaytiradi, momiq va chigit sifati yomonlashadi,
elektr energiyasi va resurslar sarfi ortib ketadi.
Shuning uchun mazkur ilmiy tadgigot ishining
yo‘nalishi sifatida linter ishchi kamerasidagi chigit
to‘zitqichini takomillashtirish tanlab olindi, natijada
linterlash jarayoni samaradorligini oshirish, sifatli
mahsulot ishlab chigarish, mashinalar ishonchliligi
va unumdorligini oshirish hamda kapital va
ekspluatatsiya xarajatlarini kamaytirishga erishish
kutilmoqda.
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