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Annotatsiya. Magolada karyer ekskavatori cho ‘mich tishlarining dinamik yuklanish sharoitida abraziv
vemirilish jarayoni tadqiq etilgan. Qazish jarayonida cho ‘mich tishlariga ta’sir etuvchi kontakt bosimi,
ishgalanish kuchlari, abraziv zarrachalar va dinamik yuklamalarning yemirilish intensivligiga ta’siri
tahlil gilingan. Tish profili bo ‘vlab ajratilgan xarakterli uchastkalarda yemirilish migdorining notekis
tagsimlanishi aniglanib, eng yugori yemirilish kesuvchi girra va unga yaqin kontakt zonalarida yuzaga
kelishi asoslangan. Eksperimental natijalar asosida yemirilish jarayonining tish uzunligi bo ‘ylab
o ‘zgarishini ifodalovchi ikkinchi darajali regressiyva modeli ishlab chigilgan. Modelning statistik
ko ‘rsatkichlari uning tajriba natijalariga yetarli darajada mos kelishini ko ‘rsatgan. Olingan natijalar
cho ‘mich tishlarining eng ko ‘p yemiriladigan gismlarini aniglash, ularni lokal mustahkamlash, himoya
goplamalaridan foydalanish, xizmat muddatini prognozlash hamda ekskavator ishchi organlarining
ekspluatatsion ishonchliligini oshirish uchun amaliy ahamiyatga ega.

Kalit so‘zlar: karyer ekskavatori, cho ‘mich tishi, abraziv yemirilish, dinamik yuklanish, kesuvchi qirra,
vemirilish intensivligi, tog  jinsi abrazivligi, regressiya modeli, xizmat muddati.
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BEUYUHBL USHOCA NO XAPAKMEPHBIM YUACMKAM NPouis 3y0a u 060CHOBAHO, YN0 MAKCUMATbHBLU USHOC
Gopmupyemcs 6 obracmu pexcywjeli KPOMKU U npuiezaroueli K Hell KOHmMakmHuou 30ubl. Ha ocnose
IKCNEPUMEHMATbHBIX OAHHBIX PA3PAOOMAHA PecPecCUOHHAs MOOelb 8MOPO20 NOPAOKA, ONUCHIBAIOWAs
U3MeHeHue 8elUdUHbL U3HOCA No Oaune 3y6a. Cmamucmuueckue nokazamenu mMooenu n0OmeepHcoarom
eé 00CmamoyHoe coomeemcmeue pe3yibmamam dKCHEPUMEHMANbHBIX ucciedosanuil. Ilonyuennvle
pe3yivmamol uMerom NpaKkmuyeckoe 3Haverue 0 onpedeieHus Hauboiee UHMEHCUBHO USHAUUBAEMbIX
yuacmkos 3y0bes Ko8uid, UX JOKAIbHO20 YNPOYHEHUS, NPUMEHEHUS 3AWUMHbIX NOKPbIMull,
NPOCHO3UPOBAHUS CPOKA CYHCObL U NOBLIUEHUS IKCNILYAMAYUOHHOU HAOENCHOCMU pabouux Op2aHos
KApbepHbIX IKCKABAMOPOS.

Knrueevie cnosa: xapvephulii sxckasamop, 3y0 Kosua, abpasusHvlil U3HOC, OUHAMUYECKAs HA2pY3Kd,
pedxcywas KpomKa, UHMEHCUBHOCMb USHOCA, AOPA3UBHOCb 20PHBIX NOPOO, PecPecCUOHHAS MOOEb,
CPOK CyoicObl.
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Abstract. This article investigates the abrasive wear of open-pit excavator bucket teeth under dynamic
loading conditions. The effects of contact pressure, friction forces, abrasive particles, and dynamic loads
arising during excavation on the wear intensity of bucket teeth are analyzed. The study reveals a non-
uniform distribution of wear along characteristic sections of the tooth profile and demonstrates that the
highest wear occurs at the cutting edge and in the adjacent contact zone. Based on the experimental data,
a second-order regression model describing the variation in wear along the tooth length is developed.
The statistical parameters of the model indicate satisfactory agreement with the experimental results.
The findings are of practical importance for identifying the most intensively worn areas of bucket teeth,
applying localized strengthening and protective coatings, predicting service life, and improving the
operational reliability of open-pit excavator working elements.

Keywords: open-pit excavator, bucket tooth, abrasive wear, dynamic loading, cutting edge, wear
intensity, rock abrasiveness, regression model, service life.

Kirish. Ochiq usulda foydali gazilmalarni
gazib olish jarayonlarida Kkaryer gidravlik
ekskavatorlari asosiy texnologik uskunalardan biri
hisoblanadi. Ushbu mashinalar kon ishlarida tog*
jinslarini  massivdan ajratib  olish, qazish,
cho‘michga to‘ldirish va transport vositalariga
ortish kabi muhim texnologik operasiyalarni
bajaradi. Karyer ekskavatorlarining ish unumdorligi
va ekspluatasion samaradorligi, birinchi navbatda,
ularning ishchi a’zolari  konstruksiyasi va
ishonchliligiga bog‘liq. Shu sababli cho‘mich
tishlari va kesuvchi elementlarning ishlash sharoiti,
yemirilish mexanizmi va Xxizmat muddatini
o‘rganish konchilik sanoatida muhim ilmiy-amaliy

vazifalardan biri hisoblanadi.Karyer ekskavatorlari
ekspluatasiya jarayonida og‘ir sharoitlarda ishlaydi.
Qazish vaqtida cho‘mich tishlari tog* jinslari bilan
bevosita kontaktda bo‘lib, yugori dinamik va statik
yuklamalar ta’sirida bo‘ladi. Bu holat kesuvchi
elementlarning intensiv abraziv yemirilishiga olib
keladi. Manbada keltirilgan ma’lumotlarga ko‘ra,
kon mashinalaridagi harakatlanuvchi gismlarning
80-90 % gacha bo‘lgan nosozliklari yemirilish
jarayonlari bilan bog‘lig. Natijada mashinaning
ishonchliligi  pasayadi, ekspluatasiya xarajatlari
ortib boradi va texnologik jarayonlarning
samaradorligi kamayadi [1-4].

Karyer ekskavatorlari cho‘mich tishlarining
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yemirilishi, aynigsa, tog* jinslarining fizik-mexanik
xususiyatlari tez o‘zgarib turadigan sharoitlarda
yanada kuchayadi. Tog‘ jinslarining qattigligi,
abrazivligi va granulometrik tarkibi kesish
jarayonidagi yuklamalarga bevosita ta’sir ko‘r-
satadi. Tishlar ruxsat etilgan yemirilish darajasiga
etganda kesish jarayonidagi yuklama 40-50% gacha
ortishi, ekskavator ish unumdorligining 40% gacha
kamayishi va yonilg‘i sarfining 30% gacha ortishi
mumkin. Bunday holatlar kon uskunalarini
ekspluatasiya gilishda iqtisodiy samaradorlikning
pasayishiga sabab bo‘ladi [5,6].

Qazish jarayonida cho‘mich tishlarining
yemirilishi bir nechta omillar ta’sirida sodir bo‘ladi.
Ularga tog® jinslarining abrazivligi va gattigligi,
kesish jarayonidagi solishtirma yuklama, ish-
galanish sharoitlari, dinamik zarb yuklamalari
hamda materialning mexanik va tribologik
xususiyatlari  kiradi. Mazkur omillar ta’sirida
cho‘mich tishlarida asosan abraziv yemirilish
kuzatiladi. Abraziv yemirilish jarayonida qattiq
zarrachalar metall sirtiga botib  kirib, uni
mikrogirgish va plastik deformasiya mexanizmlari
orqgali yemirib boradi [7].

Mavjud tadgiqgotlarni tahlil qilish shuni
ko‘rsatadiki, kesuvchi elementlarning yemirilishini
baholashga garatilgan ko‘plab modellar ayrim
omillarnigina hisobga oladi. Aynigsa, karyer
ekskavatorlari ishchi a’zolari uchun xos bo‘lgan
dinamik yuklamalar ta’siri ko‘p hollarda etarlicha
inobatga olinmagan. Shuningdek, mavjud model-
larda kesuvchi element geometriyasining vaqt
davomida o‘zgarishi va yemirilish jarayonining
bosgichma-bosqgich rivojlanishi to‘liq aks ettiril-
magan.

Shu nugtai nazardan, karyer ekskavatori
cho‘mich tishlarining dinamik yuklanish sharoitida
abraziv yemirilishini baholash, tish profili bo‘ylab
yemirilish intensivligining tagsimlanishini tahlil
gilish va kesuvchi elementlarning ekspluatasion
samaradorligini  oshirishga qaratilgan amaliy
xulosalarni asoslash dolzarb hisoblanadi. Mazkur
tadgigotning magsadi karyer ekskavatori cho‘mich
tishlarining dinamik yuklanish sharoitida abraziv
yemirilish jarayonini baholash va yemirilishning
tish profili bo‘ylab tagsimlanish xususiyatlarini
aniglashdan iborat [8,9].

Adabiyotlar tahlili. Abraziv yemirilish
jarayonlarini nazariy jihatdan o‘rganish tribologiya

sohasida olib borilgan fundamental tadgiqotlarga
asoslanadi. Ushbu sohadagi ilmiy ishlar asosan
kontakt mexanikasi, abraziv zarrachalarning metall
sirtiga ta’siri, materialning mexanik xususiyatlari va
ishgalanish jarayonida yuza qatlamida sodir
bo‘ladigan o‘zgarishlarni tahlil gilishga garatilgan.
Cho‘mich tishlari kabi kesuvchi elementlar uchun
abraziv yemirilish jarayonini baholashda tog* jinsi
zarrachalarining sirtga ta’siri, ishchi yuzadagi
yuklama va ishgalanish yo‘li muhim ahamiyatga
ega [10].

Abraziv yemirilish jarayonlarini matematik
ifodalash bo‘yicha ilk fundamental modellardan biri
J.F. Archard tomonidan taklif etilgan. Archard
modeli ishgalanish jarayonida material yo‘qgolishini
normal yuklama, ishqgalanish yo‘li va material
gattigligiga bog‘liq holda baholaydi. Ushbu model
tribologiya sohasida keng qo‘llanilsa-da, abraziv
zarrachalar ta’sirida yuzaga keladigan mikroqirqish
va plastik deformasiya jarayonlarini to‘lig hisobga
olmaydi. Shu sababli uni karyer ekskavatori
cho‘mich tishlarining real ekspluatasiya sharoi-
tidagi yemirilishini baholashda go‘shimcha omillar
bilan to‘ldirish zarurati mavjud [11].

Kontakt mexanikasi asosida yemirilish
jarayonlarini tadqiq qilishda 1.V. Kragelskiy
tomonidan ishlab chigilgan nazariya muhim

ahamiyatga ega. Ushbu nazariyada kontakt
yuzalarning hagigiy maydoni, mikronotekisliklar
geometriyasi va deformasiya sikli kabi omillar
hisobga olinadi. Kragelskiy tadgigotlarida
ishgalanish  jarayonida yuzalarning mikrono-
tekisliklari o‘zaro ta’sirga kirishib, materialning
plastik deformasiyasi va mikrogirgilishiga olib
kelishi ko‘rsatib berilgan. Bu yondashuv abraziv
muhitda ishlaydigan kesuvchi elementlar sirtida
yuzaga keladigan mexanik ta’sirlarni tushuntirishda
muhim hisoblanadi [12].

Abraziv yemirilish mexanizmini mikro-
mexanik nuqtai nazardan o‘rganishda T. Malxern va
L.Samuels tomonidan olib borilgan tadgigotlar
alohida ahamiyatga ega. Ushbu tadgiqotlarda
abraziv zarrachalarning metall sirtiga botish chuqur-
ligi va ularning geometrik parametrlari yemirilish
intensivligiga katta ta’sir ko‘rsatishi aniglangan.
Mualliflar abraziv yemirilish jarayonida asosiy
mexanizmlar sifatida mikroqgirgish, yuza plastik
deformasiyasi va mikrosigilish  jarayonlarini
ko‘rsatib o‘tganlar [13].
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Konchilik mashinalari ishchi organlarining
yemirilish jarayonlarini tadgiq gilishda A.K. Reysh
tomonidan taklif etilgan empirik model ham muhim
o‘rin tutadi. Ushbu yondashuvda yemirilish miqdori
tog® jinsining abrazivligi, kontakt yuzasidagi yuk-
lama va materialning mexanik xususiyatlariga
bog‘liq deb gabul qilinadi. Bu model kon
mashinalari ishchi elementlari uchun amaliy aha-
miyatga ega bo‘lsa-da, kesish jarayonidagi dinamik
yuklamalar ta’siri etarli darajada hisobga olinmagan
[14].

Abraziv. muhitda ishlaydigan kesuvchi
elementlarning yemirilishini  o‘rganishda U.A.
Ikromov va M.A. Levintin tomonidan taklif etilgan
modellar ham muhim ahamiyatga ega. Ushbu
tadgiqotlarda abraziv zarrachalarning metall sirtiga
botishi va ularning kontakt yuzasidagi harakati
asosida materialning yemirilish mexanizmi tahlil
gilingan. Mualliflar abraziv zarrachalarning o‘l-
chami va kontakt bosimi yemirilish intensivligiga
asosly ta’sir etuvchi omillardan biri ekanligini
ko‘rsatganlar [13].

Mavjud hisoblash usullarining tahlili shuni
ko‘rsatadiki, kesuvchi elementlarning yemirilishini
baholashga garatilgan modellar to‘liq emas hamda
ularning ayrimlari hisoblash nugtai nazaridan ancha
murakkab hisoblanadi. Bunday modellarni go‘llash
uchun ishgalanish yuzalarining mikrogeometriya
parametrlari, materialning mexanik va charchoq
xususiyatlari haqida aniq ma’lumotlar talab etiladi.
Shu bilan birga, karyer sharoitida ishchi organlarga
ta’sir giluvchi yuklamalar o‘zgaruvchan va dinamik
xarakterga ega bo‘lganligi sababli, yemirilish
jarayonini baholashda faqgat bitta omilga tayangan
modellar haqigiy jarayondan sezilarli og‘ishlarga
olib kelishi mumkin [15,16].

Karyer ekskavatorlari cho‘michi kesuvchi
elementlarining yemirilish miqgdorini hisoblash
usullarini tahlil gilish natijasida ushbu jarayonga
ta’sir etuvchi bir qator asosiy parametrlar
aniglanadi. Ularga kesuvchi elementdagi solish-
tirma yuklama, abraziv zarrachalarning sirtga botish
chuqurligi, yemirilish  yo‘li  uzunligi, tog*
jinslarining abrazivlik koeffisienti, yemirilishga
chidamlilik koeffisienti, kontakt yuzasi o‘lchami,
nominal siljish yuzasi va eyilgan material hajmi
kiradi. Ushbu parametrlar cho‘mich tishlarining
yemirilish jarayonini matematik jihatdan baho-
lashda muhim ahamiyatga ega [5,17].

Metodologiya. Ishchi a’zolarning ish jara-
yonidagi dinamik darajasining ularning abraziv
yemirilishiga ta’sirini baholash bir cho‘michli
karyer ekskavatorlari  cho‘michining tishlari
misolida ko‘rib chigildi. Chunki konchilik sanoatida
hozirgi kunda gazish-yuklash ishlarida asosan bir
cho‘michli karyer ekskavatorlari keng go‘llaniladi.
Ushbu mashinalarning tog* jinsi bilan bevosita
alogada bo‘ladigan gismlari, aynigsa cho‘mich
tishlari, abraziv muhitda intensiv ishgalanish va
zarbli yuklamalar ta’sirida ishlaydi.

Ekskavator ishchi a’zolarining abraziv yemi-
rilish xarakterini aniglash shuni Kko‘rsatadiki,
mashinaning ishlashi paytida tog® jinsi bilan
bevosita alogada bo‘lgan gqismlarida yemirilish
tezligi bir xil emas. Manbada Kkeltirilgan
ma’lumotlarga ko‘ra, tog® jinslarini gazish-yuklash
ishlarida ishlaydigan ekskavator cho‘mich tishlari
kesuvchi gismlarining yemirilish darajasi 1,0 ga
teng deb gabul gilinganda, ularning yon qgirralari 4—
5 marta yuqori yemirilish darajasiga ega bo‘ladi,
tishlar bilan himoyalangan old yuzalarining so‘nggi
girralari esa 15-50 marta kamrog yemiriladi. Bu
holat cho‘mich tishlarida yemirilishning notekis
tagsimlanishini ko‘rsatadi [18].

Abrazivlanuvchi gismga zarb bilan urilgan
vagtda yuzaga keladigan dinamik yuklamalar
ta’sirida abraziv yemirilish jarayonini baholashdagi
asosiy qiyinchilik hagigiy kontakt yuzasini anig-
lashning murakkabligi bilan bog‘lig. Shu bilan
birga, abraziv yemirilishning har bir bargaror holat
jarayoni uchun haqgigiy solishtirma yuklamalar
ma’lum chegaralarda doimiy bo‘lishi mumkin.
Birog solishtirma yuklamalarni ragamli aniglash
amaliy jihatdan murakkab bo‘lganligi sababli,
ularning ta’siri cho‘mich tishi materialining ishlash
jarayonidagi holati va yemirilish xususiyati orqali
baholanadi [5].

Cho‘mich tishi yuzasi bo‘ylab yemirilish
intensivligini tahlil gilish magsadida tish uzunligi
bo‘yicha 1-7 ta xarakterli uchastka ajratildi. 1-3
uchastkalar tishning pastki kontakt yuzasiga to‘g‘ri
kelib, gazish jarayonida tog* jinsi bilan ishgalanish
ta’sirida bo‘ladi. 4-uchastka kesuvchi girra gismi
bo‘lib, bu erda kontakt bosimi va abraziv ta’sir eng
yugori darajada shakllanadi. 5-7 uchastkalar tish-
ning yugori gismida joylashgan bo‘lib, tog* jinsi
bilan ikkillamchi sirpanish kontakti yuzaga keladi.
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1-rasm. Ekskavator cho ‘michi tishining tog* jinsi
bilan o‘zaro ta’sirida tajriba-sinov uchastkalari
sxemasi.

Metodologik jihatdan tadgiqot cho‘mich
tishida abraziv yemirilishning tish profili bo‘ylab
ganday tagsimlanishini baholashga 1-rasmda
ko‘rsatilgan.  Buning uchun  tishning turli
uchastkalaridagi yemirilish miqgdori solishtirildi va
kesuvchi girraga yagin zonalarda yemirilishning
yuqgori darajada shakllanishi asosiy baholash
mezoni sifatida garaldi. Ushbu yondashuv cho‘mich
tishlari qaysi zonalarda ko‘prog yemirilishga
uchrashini aniglash va keyingi ekspluatasion
choralarni belgilash imkonini beradi.

Muhokama va natijalar. Tadgigot natijalari
cho‘mich tishi uzunligi bo‘ylab abraziv yemirilish
intensivligi bir xil tagsimlanmasligini ko‘rsatadi.
yemirilish jarayoni, asosan, tishning tog* jinsi bilan
bevosita va eng yuqgori kontakt bosimida
ishlaydigan gismlarida kuchlirog namoyon bo‘ladi.
Bu holat karyer ekskavatori cho‘mich tishlari ish
jarayonida turli uchastkalarda turlicha yuklanishga
duch kelishini tasdiglaydi.

Cho‘mich tishi uzunligi bo‘ylab ajratilgan 1—
7 ta uchastkalarda yemirilish migdorining o‘zgarishi
tahlil qgilinganda, tishning boshlang‘ich gismida,
ya’ni 1-2 uchastkalarda yemirilish migdori nisbatan
kichik ekanligi aniglanadi. Manbada keltirilgan
natijalarga ko‘ra, ushbu uchastkalarda yemirilish
miqdori taxminan 35-70 mm atrofida bo‘ladi. Bu
zonada tog* jinsi bilan kontakt yuklamalari nisbatan
past bo‘lib, abraziv ta’sir ham kamroq namoyon
bo‘ladi.

Tishning o‘rta gismiga yaginlashgan sari
yemirilish intensivligi keskin ortib boradi. 3—4
uchastkalarda yemirilishning maksimal qiymati

kuzatilib, u taxminan 100-130 mm ga etadi. Bu
holat mazkur zonada tog* jinsi bilan kontakt bosimi,
ishgalanish kuchlari va abraziv ta’sirning eng
yuqori bo‘lishi bilan izohlanadi. Aynigsa, 4-
uchastka kesuvchi girraga yagin zona bo‘lganligi
sababli, unda abraziv zarrachalarning ta’siri va

material sirtining intensiv  yemirilishi  kuchli
namoyon bo‘ladi.
Tishning keyingi qismida, ya’ni 5-7

uchastkalarda yemirilish miqdori gayta kamayish
tendensiyasiga ega. Bu holat ushbu sohalarda
kontakt yuklamalarining pasayishi va abraziv ta’sir
intensivligining kamayishi bilan bog‘liq. Demak,
cho‘mich tishida abraziv yemirilish asosan kesuvchi
girra va unga Yyaqin bo‘lgan kontakt zonasida
maksimal gqiymatga ega bo‘ladi.
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2-rasm. Cho‘mich tishining eksperimental
nugtalaridagi yemirilish migdorlarining
o‘zgarishi.

Olingan natijalar shuni ko‘rsatadiki, karyer
ekskavatorlari cho‘mich tishlarida yemirilishning
eng yugori intensivligi kesuvchi girra va unga yagin
kontakt zonasida kuzatiladi va 2-rasmda grafik
ko‘rinishda o°z ifodasini topganligini ko‘rishimiz
mumkin. Bu esa mazkur zonada konstruksiyani
mustahkamlash, gotishmalardan foydalanish yoki
goplama materiallar go‘llash zarurligini ko‘rsatadi.
Bunday yondashuv cho‘mich tishlarining xizmat
muddatini  uzaytirish va ishchi organlarning
ekspluatasion ishonchliligini oshirishda muhim
amaliy ahamiyatga ega.

Cho‘mich tishlarining yemirilish miqdorini
matematik jihatdan baholashda tish uzunligi bo‘ylab
yemirilishning avval ortib, keyin kamayishi hisobga
olindi. Manbada keltirilgan natijalarga ko‘ra,
yemirilish tagsimoti parabolik gonuniyatga yaqin
bo‘lib, uni ikkinchi darajali model orqali ifodalash
mumkin.

Yemirilish tagsimotining umumiy ko‘rinishi
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quyidagicha gabul gilinadi:
J(x) = a + Bx —yx2 (1)
bu erda: J(x) — tish uzunligi bo‘ylab

yemirilish migdori, mm;

X — tish bo‘ylab tajriba uchastkasining tartib
ragami;

a, B, y — regression koeffisientlar.

Eksperimental ma’lumotlar asosida yemirilish
miqdori quyidagi ifoda orqali berilgan:

J(x) = —26.86 + 69.92x — 9.08x2 (2)

3-rasmda ushbu regressiya tenglama va
cho'mich  tishi  profili  bo‘ylab  yemirilish
miqgdorining 3—4 uchastkalarda maksimal giymatga
etib, keyingi uchastkalarda pasayishini ifodalaydi.
Mazkur model uchun determinasiya koeffisienti
R2=0.873 bo‘lib, dispersion tahlil natijasida
Fhisob=13.81>Fjadval =6.94 ekanligi aniglangan. Bu
holat yemirilish tagsimotini ifodalovchi model
eksperimental ma’lumotlar bilan mos kelishini
ko‘rsatadi.
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Yemirilish miqdori, J, mm
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Tishning eksperimental nuqtalari (x)
3-rasm. Regressiya tenglamasi va eksperimental
tadgiqotlar natijalari asosida tishning turli
nuqtalaridagi yemirilish migdorlari.

Tahlillar  shuni  ko‘rsatadiki, cho‘mich
tishlarining yemirilish jarayoni fagat umumiy
ishqalanish ta’siri bilan emas, balki tish profili
bo‘ylab yuklamalarning notekis tagsimlanishi bilan
ham bog‘liq. Shu sababli tishning kesuvchi girraga
yaqgin gismi ish jarayonida eng og‘ir ekspluatasion
sharoitda bo‘ladi. Bu zonada abraziv zarrachalar
ta’siri, kontakt bosimi va dinamik yuklamalar

birgalikda ta’sir qilib, materialning intensiv
yemirilishiga olib keladi.
Xulosa. Karyer ekskavatori  cho‘mich

tishlarining dinamik yuklanish sharoitida abraziv
yemirilishi tahlil gilinganda, tish profili bo‘ylab
yemirilish  miqdori bir xil tagsimlanmasligi
aniglandi. yemirilish jarayoni cho‘mich tishining
tog® jinsi bilan bevosita kontaktda bo‘ladigan
gismlarida, aynigsa kesuvchi girra va unga yaqin
zonada yugori darajada namoyon bo‘ladi.

Tadgiqgot natijalariga ko‘ra, 1-2 uchastkalarda
yemirilish miqdori nisbatan past bo‘lib, taxminan
35-70 mm atrofida gayd etildi. 3—4 uchastkalarda
esa yemirilish intensivligi keskin ortib, 100-130
mm gacha etishi aniglandi. Bu holat mazkur
zonalarda kontakt bosimi, ishgalanish kuchlari va
abraziv ta’sirning yuqori darajada shakllanishi bilan
izohlanadi. 5-7  uchastkalarda  yemirilish
miqdorining gayta kamayishi ushbu sohalarda
kontakt yuklamalari nisbatan pasayishi bilan
bog‘lig.

Yemirilish tagsimotini matematik ifodalash
uchun ikkinchi darajali  model go‘llanildi.
eksperimental ma’lumotlar asosida

J(x) = —26.86 + 69.92x — 9.08x?2 (3)

ko‘rinishidagi tenglama berildi. Ushbu model
cho‘mich tishi uzunligi bo‘ylab yemirilish
miqgdorining avval ortib, keyin kamayishini ifoda-
laydi. Model uchun R2=0.873 va
Fhisob=13.81>Fjaqva=6.94 natijalari uning ekspe-
rimental ma’lumotlarga mosligini ko‘rsatadi.

Olingan natijalar cho‘mich tishlarining eng
tez yemiriladigan uchastkalarini aniglash, ularni
lokal mustahkamlash, qoplama materiallardan
foydalanish va texnik xizmat ko‘rsatish interval-
larini asoslash imkonini beradi. Shuningdek,
yemirilish tagsimotini baholash karyer ekskava-
torlari ishchi organlarining xizmat muddatini
uzaytirish va ekspluatasion samaradorligini oshi-
rishda amaliy ahamiyatga ega.
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